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Fabrikkens Grundlegger, Fabrikant Richard Nissen_..

Fabrikant Hans Nissen_.

il

andag den 1. Maj 1944 passerede Richard Nissens Trevarefabrik
i Langaa en Merkedag, idet det da var 25 Aar siden, Fabrikken
forlagdes til Langaa, hvor den i Lobet af det svundne kvarte Aarhundrede
er vokset til den store og moderne Fabriksvirksomhed, som nu er lands-
kendt indenfor Branchen, og som jevnlig har veret Maal for Udlendinges
Studierejser.
For de fleste Industrivirksomheder gzlder det, at de er haarde og ofte sejt-
rige Konkurrenter til Haandvaerket, medens Nissens Traevarefabrik bley
startet med det Formaal at vare Bodkerhaandvaerket behjelpelig mod Kon-
kurrence fra Udlandet ved at lade Maskiner overtage den forste og mest
arbejdskrevende Behandling af Traet .
Grundlazggeren af Fabrikken, Fabrikant Richard Nissen, der i 1928 afgik
ved Deden, var da ogsaa Bodkermester og havde gennem 6 Aars Virke
som Bodkermester i Ullerslev paa Fyn laert Fagets Vanskeligheder at kende,
tor han i 1898 i Stoholm ved Vib:;; begyndte en Stavfabrik. Hans Hen-

sigt med den var foruden at skabe sig en Fremtid at tjene det Haandverk,

han selv tilherte og vedblev at fale sig knyttet til lige til sin Dod, og Fa-

brikkens Ledelse har da ogsaa lige siden Starten stadig folt sig ner knyttet

Til venstre:
Verkfarer
Fritz Nissen,
Broder ril
Fabrikant
Hans Nissen.

Dernzst:
Kontorer..




til Bodkerfaget. — Man har da ogsaa
altid staaet paa den bedste Fod med
Bodkermestrenc_.

Det var under yderst beskedne For-
hold, Richard Nissen i 1898 begyndte
sin Fabriksvirksomhed. En Vindmotor
var Drivkraften, og Vinden er jo nu
engang ikke nogen szrlig paalidelig
Kraft. Flid og Energi kendetegnede

imidlertid hans Indsats, og som den

Haandvarker han var, satte han en /re i, at hvad der udgik fra hans Fa-

brik, skulde vere forsteklasses; et Krav, der siden ikke er slappet af paa.

Hans Staver blev da ogsaa vel modtagne. Ordrernes Tal voksede stadig,

og Vindmotoren blev aflest af en Petroleumsmotor, der naturligvis var en

langt mere konstant Drivkraft. I 1903 besluttede han at flytte Fabrikken

til Skive, hvor man fik en Dampmaskine som Drivkraft. Afsetningsmulig-

hederne ogedes imidlertid stadig og
Produktionen med dem, og i 1918
stod man overfor en ny, betydelig Ud-
videlse. Richard Nissen havde imid-
lertid gjort den Erfaring, at Fabrikkens
Beliggenhed ikke var den rigtige. Der
var for lidt Skov i Neerheden, og Trans-
porten fra de fjernereliggende Skove
blev for dyr. Efter grundige Overvej-
elser og Underspgelser besluttede han
derfor at forlegge den til Langaa, som
baade var et betydeligt Trafikknude-
punkt og samtidig laa gunstigt for en

rationel Udnyttelse af de store Skove,

Overst: Tredie Generation af Slegten er i Faerd
med at uddanne sig til at lofte Arven, Fabrikant
Hans Nissens Sen, Richard Nissen, betjener en
af Fabrikkens Cylindersave under Opskering af
Tre til Sildetender.

Derniest: En Stab af dygtige Arbejdere betjener
de indviklede Maskiner. Her ses en af dem ved
sin Maskine i Ferd med Udskaring af Drittel-
bunde.

Nederst: Staverne pakkes i Bundter, hver inde-
holdende en Tende.







Fra Skovene fores Traet pr. Bané og med Lastbiler til
Fabrikken. Her passerer de mange Kubikmeter Gava-
tre forst gennem Savskereriet, hvor det faar den forste
raa Forarbejdning og bliver skaaret til svagt buede
Braedder. Efter at veere passeret Saven legges Brad-
derne paa smaa Jernvogne, hvorpaa de bliver, til de

som ferdige Tondestaver forlader Fabrikken. Et vide-

strakt tet Net af Jernbanespor gor det muligt at kore
disse Vogne, hvorhen man vil paa Terrepladsen, 1 Tor-
reovnen, paa Lageret og til Fabrikslokalerne, hvorved
megen Arbejdskraft spares.

Efter at have tilbragt en passende Tid paa Luftterrings-
pladsen fores Staverne ind gennem de store Torreovne,
hvor det sidste Vand suges ud af dem, ind paa Lageret.
Her gaar de ind paa Stavfabrikken, hvor sindr’ige Ma-

skiner skeerer dem i Form og hevler dem til, tl de i

Bundter, som hver rummer Materialer til fem Dritler,

I store Blokke ankommer Trzet til Fabrikken. Her ser man det undergaa den
forste Behandling, og i Lobet af kort Tid er Blokken forvandlet til Bradder.

en Balje eller en Tonde, forlader Fabrikken_.

Det Affald, der bliver i Form af Spaaner, suges enten direkte over i Fabrikkens Kedelfyr eller anvendes
til Presning af de saakaldte hvide Briketter, Spaanbriketter, hvilke man har fremstillet i adskillige Aar.
Savsmuldet suges over i Tremelsafdelingen, hvor det males til fineste Traemel, der bl. a. anvendes til
Stromel for Bagere.

Under Krigen, hvor Eksporten nasten er gaaet i Staa, fremstiller man Generatorbrende i stor Stil, dels
af Affaldet fra Fabrikken, dels af Tre hjemfort specielt til dette Formaal. Sveere Maskiner hugger Traet
i passende Stykker, hvorpaa det dels lufttorres, dels ovnterres til det har naaet den rigtige Torringsgrad.
} Ikke mindre end 25.000 Rummeter Trz anvendes aarlig til Generatorbreende. Legger man hertil de
15.000 Kubikmeter, som Gavntraforbruget nu er skaaret ned til, vil det sige, at Fabrikken behandler
40.000 Kubikmeter Tree om Aaret eller en Trastabel 1 Meter hoj og 64 Kilometer lang.

Selv om Fabrikken i de snart 5 Aar, hvori Verdenskrigen har raset, i nogen Grad har veret fri for Kon-

kurrence, har man dog ikke af den Grund slappet af paa Kravene til den hojst mulige tekniske Fuld-



kommenhed. Der er stadig sket Ombygninger, anskaf-
fet nye Maskiner og foretaget Forbedringer af dem,
man har, saa man staar vel rustet til at mgde Fremtiden
og til paany at tage Konkurrencen op paa Verdensmar-
kedet. Fabrikken var for Krigen oppe paa at ekspor-
tere indtil 50 Procent af sin Produktion. Navnlig Eng-
land og Argentina var store Kunder, men man har
leveret Staver til en lang Rakke Lande omkring i Ver-
den; og at man dér regner med Fabrikken i Langaa,
viser de mange udenlandske Gester, man i Tidens Lob
har haft; Folk, der kommer for at se og leres.

Af det lille Bodkervarksted, som Richard Nissen i sin
Tid aabnede, er blevet en efter Branchens og Landets
Forhold betydelig Industrivirksomhed takket vacre ini-
tiativrige og fremsynede Ledere samt en dygtig og tro-
fast Arbejder- og Funktionarstab. 2 Generationer har
bragt Fabrikken frem til det Stade, den nu har naaet,

og tredie Generation er i Fard med at uddanne sig til

Fra Omegnens store Skovdistrikter kommer Jernbanevogn efter Jernbanevogn
med Gavntre eller Generatortrae til Fabrikken. Her ses et Las Generatortra,

at lofte Arven, idet Fabrikant Hans Nissens Sen, Richard Nissen, er Lerling paa Fabrikken og skal

gennem alle dens Afdelinger, for han skal fortsette sin teoretiske Uddannelses. — Fabrikken beskzftiger

i Ojeblikket cirka 90 Mand, straekker sig over cirka 5 Tonder Land og er en af Danmarks sterste Virk-

Moderne elektriske Transportvogne forer de ferdige Tondestaver ud fra Fabrikkeno.

somheder indenfor sin Branche. Det er
naaet ved altid at vaere paa Hojde med
Tiden og Udviklingen, og man kan
trygt gaa ud fra, at Fabrikkens Ledelse
paany, naar Tiden kommer, vil tage
Konkurrencen op paa det udenlandske
Marked, og dér sege at vinde nye Mar-
keder for danske Skoves Produkter til

Gavn for dansk Beskaftigelseo.



@verst: Bilerne spillede for i Tiden Hovedrollen, hvad Transporten af Tre angik. Her ses en af dem ved Aflesningen. Nu er det Jernbanevogne og Hestekarete
der torer det store Ord. Sa Midrerhillede: Hundreder af Vogne lesset med Teondestaver til Lufttorring danner hver Dag lange Kolonner omkring Fabrikken,
Nederst til venstre: Treet passerer den forste Sav, hvorved kyndige Mand sorterer det, om det skal anvendes til Laag eller Staver. f& Til hajre: Disse prake
elektrisk drevne Jernvogne, der ved Hjwlp af et kompliceret Spornet kan komme overalt paa Fabrikkens Grund, sparer megen Atbejdskrafro,




<«

Jverst til venstre: I Fabrikkens magtige Torreovne staar Generatortree og Tendestaver Side om Side i stegende Hede, der presser det sidste Vand ud af Treer. fa
il hojre: Hele Stammer forvandles i Lobet af et Gjeblik til Generatortre. fw I Midten: Som maegtige Rakker af Torveskruer staar Generatortrzeet til Lufttorring
mkring Fabrikken. fa& Nederst til venstre: Staverne freeses. fas I Midten: Sugeanleg fjerner alt Savsmuld. $& Til hejre: Bundtreer samles paa Stiftemaskine.




Overst til venstre:

Staverne tilrettes.

Til hojre:
Bundene smttes sammen med Fleg

imellem_.

I Midten:

En af Fabrikkens store Stavhavles.

Nederst til venstre:

Bundene fuges.

Til hajre:

Bundene rettes til.




Overst til venstre:

En serlig konstrueret Maskine skarer

Bundene runde,

Til hajre:
De frerdige Bunde hober sig op.

I Midten:

En Maskine, der paa Grundlag at et af Fa-
brikant Hans Nissen opfundet System ind-
stilles efter Skyggen af den Snor, man vil
se over Mandens hejre Haand, En stark
Lampe oven over faar Snoren til at kaste
Skygge, og Manden, der betjener den, kan
derefter ved Hjwelp af Foden indstille Saven
efter Skyggen, saa enhver Bredde af Tra
udnyrtes til det yderstes.

Nederst til venstre:
Rundsaven geres i Stand paa Maskine.
Til hojre:

En af Fabrikkens Slibemaskiner,
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Sveere Maskiner parterer i Lobet af et Gjeblik

solide Trestykker.
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Specielt indrettede Save forvandler Tra
til tynde Skiver,

som let kan flekkes til Generatortre,

Generatortreet keres i serligt konstruerede Torrevogne ind i de hede Tarreovnes,




Fabrikkens Hjerte er den moderne Kraftcentral.

Fabrikken er elekerisk dreven,
idet der findes Elekcromotorer overalt,

men et moderne Dampanleg
leverer Drivkraften til Dynamoerne,

som frembringer Stremmen_,

Til venstre: Pressemaskinen, der forvandler Spaanerne til de efterspurgte , hvide Brikerrer®,
Til hajre: Savsmuldet males til Tremel og udnyttes paa denne Maade.










